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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Zdkladni specifikace a rozdéleni

°
Kédovani/znaceni linearnich magnetickych snimacu:
Nap¥.: TMLS-05A-02

TMLS - magneticky linedrni snimac
05 - rozliseni snimace: 5 um
A - tvar pouzdra (hlavy) snimace
02 - potfebnad roztec pdéll magnetické pasky

Magneticky linearni snimac¢ TMLS-01A-02 PRECISE Magneticky linearni snimac¢ TMLS-05A-02
doporucéena mag. paska: MT-02-008 dop. mag. péska: MT—02—02/ MT-02-008
rozliseni: 1 um rozliSeni: 5 um
presnost (s paskou): do +/- 10 um presnost: do +/- 20 um / do +/- 10 um
pfi méreni do 2 mm presnost: do +/- 4 um rychlost ¢teni: max. 2,5 m/s
rychlost ¢teni: max. 1,5 m/s délka kabelu 3 m v kovové chranicce

délka kabelu 3 m v kovové chranicce

Magneticky linearni snimac¢ TMLS-05A-05 Magneticky linearni snimac¢ TMLS-25B-02

doporucena mag. paska: MT-05-02 doporucena mag. paska: MT-02-02
rozliSeni: 5 um rozliseni: 25 um

presnost (s paskou): do +/- 30 um presnost: (s paskou) do +/- 25 um
rychlost ¢teni: max. 3 m/s rychlost ¢teni: max. 10 m/s

délka kabelu 3 m v kovové chranicce délka kabelu 2 m bez kovové chranicky

Neobsahuje referencni bod (signal Z)
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Mag. vedeny linedrni snima¢ TMLS-01G-02 PRECISE

doporucena mag. paska: MT-02-008
rozliseni: 1 um

presnost (s paskou): do +/- 10 um

pfi méreni do 2 mm presnost: do +/- 4 um
rychlost ¢teni: max. 1,5 m/s

délka kabelu 3 m v kovové chranicce
vedeni snimace znemoziuje vyuzit ref.
bod (signal Z)

Mag. linedrni snimac¢ mini TMLS-01C-02

doporucena mag. paska: MT-02-008
rozliseni: 1 um

presnost (s paskou): do +/- 10 um
rychlost ¢teni: max. 1,5 m/s

délka kabelu 3 m bez kovové chranicky
Neobsahuje referencni bod (signal Z)
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Mag. vedeny linearni snima¢ TMLS-05G-02

dop. mag. paska: MT-02-02 / MT-02-008
rozliSeni: 5 um

presnost: do +/- 20 um / do +/- 10 um
rychlost ¢teni: max. 2,5 m/s

délka kabelu 3 m v kovové chranicce
vedeni snimace znemoznuje vyuzit ref.
bod (signal Z)

Mag. linedrni snimac¢ mini TMLS-05C-02

doporucena mag. paska: MT-02-02
rozliSeni: 5 um

presnost (s paskou): do +/- 20 um
rychlost ¢teni: max. 2,5 m/s

délka kabelu 3 m bez kovové chranicky
Neobsahuje referencni bod (signal Z)



JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Mag. linedrni snimac mini TMLS-01D-02 Mag. linedrni snimac¢ mini TMLS-05D-02

doporucéena mag. paska: MT-02-008 doporucena mag. paska: MT-02-02
rozliseni: 1 um rozliSeni: 5 um

presnost (s paskou): do +/- 10 um presnost (s paskou): do +/- 20 um
rychlost ¢teni: max. 1,5 m/s rychlost ¢teni: max. 2,5 m/s

délka kabelu 3 m bez kovové chranicky délka kabelu 3 m bez kovové chranicky
Neobsahuje referencni bod (signal z) Neobsahuje referencni bod (signal Z)

Spolecné parametry:

Napajeni: 5V

Vystup: TTL, volitelné RS-422 (RS-422 neplati pro TMLS-25B-02 a mini C, D)
Provozni teplota: 0 — 85 °C

Stupen kryti: IP67

PFi pouziti nasSich prevodniku, lze prevést na vystupy: TTL, HTL, RS-422

Na zakazku Ize vyrobit (neplati pro TMLS-25B-02 a mini C, D):

- libovolné rozliseni

- libovolnou délku kabelu do 17 m s vystupem snimace TTL, do 40 m s vystupem snimace RS-422
- snimace mini C, D a snimace TMLS-25B-02 do 7 m TTL, pfi pouZiti pfevodniku az do 40 m

- bez nebo s kovovou chrani¢kou kabelu

- s kabelem, umoznujici mensi polomér ohybu, napt. pro energetické fetézy
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JIRKA a spol. s.r.o.

Popis konektoru CANON 9 pin, D-Sub9:
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Vsechny snimace vyrabéné a dodavané nasi spole¢nosti maji stejné zapojeni a typ konektoru CANON 9

79

Magnetické linedarni snimace TMLS

Verze: 11.06.19

pin, D-Sub9

Vystup: TTL

Pin 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Signal oV A Uc+5V B Z
Barva vodice zelena Zluta hnéda Sedd bila
(stinéni kabelu je zapojeno na kostru konektoru)

Vystup: RS-422

Pin 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Signal -A ov -B --- -Z A Uc+5V B Z
Barva vodice ruda zelena | rGzova -—- modra | zlutd hnéda Seda bila

(stinéni kabelu je zapojeno na kostru konektoru)

o 90" 180" 270" 360°| TTL
Signal | | | I | 1signdl A
1 l [~ 2 signal B
] I L. | 3signalz
2 | e
2non —— | RS-422
i 1 non + 1 signdl A
g non  —— | 2 non + 1 signal B
3 non + 1 signal Z

Znacka znazornujici umisténi snimaciho ¢ipu uvnitf hlavy snimace. S timto umisténim je potfeba pocitat
zejména u nastaveni vzduchové mezery u magnetického (feritového) krouzku, nebo nalepeni mag. pasky
na radius, napft. délicka.
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Vykresy snimaca:

TMLS-01A-02 TMLS-01G-02
TMLS-05A-02 TMLS-05G-02
TMLS-05A-05
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| |
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TMLS-01C-02 TMLS-01D-02
TMLS-05C-02 TMLS-05D-02
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Magneticka paska MT

Kédovani/znaceni magnetické pasky

Napf¥.: MT-02-02
MT - magneticka paska
02 - rozte€ pdll: 2 mm
02 — presnost magnetické pasky (do +/- 0,020 mm; od roku 2017 do +/- 0,018)

Druhy magnetické pasky

Magneticka paska | Vzdalenost poli pasky | Garantovana pfesnost v celé délce pasky
MT-02-008 Precise | 2 mm Do +/- 8 um

MT-02-02 2 mm Do +/- 18 um

MT-05-02 5mm Do +/- 20 um

MT-25-02 2,5 mm Do +/- 20 um

Rozméry magnetickych pasek MT-02-008 Precise, MT-02-02, MT-05-02, MT-25-02

Sitka: 10 mm
Tloustka: 1,3 mm
Max délka: 48 m

Krycl ocelova paska

Hagneticka paska

Podkladova ocelova paska

Vzduchova mezera mezi magnetickym snima¢em TMLS a magnetickou paskou MT

Vzduchova mezera je mérena mezi spodni hranou krabicky snimace a kryci nerezovou paskou.

Obecné plati, Ze vzduchovd mezera ma byt co nejmensi a konstantni v celé méfici délce. Pro rychlou
kontrolu/nastaveni vzduchové mezery postaci prelozeny kancelarsky papir (tim docilite vzduchovou
mezeru 0,2 mm). Obecné plati, Ze ¢im je vzduchovd mezera mensi, tim je odmérovani presné;jsi. Nesmi
ale dochazet ke kontaktu kryciho profilu/nerez pasky, ¢i samotné mag. pasky, se ¢teci mag. hlavou —
snimacem! Casem by doslo k prodFeni a poskozeni.
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Magneticky snimac Barva buzirky | Doporucena magneticka Vzdalenost pélti | Vzduchova mezera mezi
snimace paska pasky snimacem a mag. paskou

TMLS-01A-02 Precise | zelena MT-02-008 2mm 0,1-0,3 mm
TMLS-05A-02 modra MT-02-02 (MT-02-008) *1 | 2 mm 0,2-0,4 mm
TMLS-05A-05 cerna MT-05-02 5mm 0,2-1,5 mm
TMLS-25B-02 | - MT-02-02 2mm 0,2-0,4 mm
TMLS-01G-02 Precise | zelena MT-02-008 2 mm 0,1-0,3 mm *2
TMLS-05G-02 modra MT-02-02 (MT-02-008) *1 | 2 mm 0,2-0,4 mm *2
TMLS-01C-02 Precise | ------- MT-02-008 2 mm 0,1-0,3 mm
TMLS-05C-02 | - MT-02-02 (MT-02-008) *1 | 2 mm 0,2-0,4 mm
TMLS-01D-02 Precise | ------- MT-02-008 2 mm 0,1-0,3 mm
TMLS-05D-02 | - MT-02-02 (MT-02-008) *1 | 2 mm 0,2-0,4 mm
TMLS-10A-25 (BC-02) | ----—-- MT-25-02 2,5mm 0,2-0,4 mm

* 1 Pro vy3si pfesnost (do +/- 10 um) Ize pouzit magnetickou pasku MT-02-008 Precise
* 2 Vzduchovou mezeru zajistuje vozik snimace ve spojeni s krycim/vodicim profilem pasky APG-01.

Ostatni tolerance umisténi snimac vs magneticka paska
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Hlinikové ochranné profily:

Hlinikové profily AP-01, AP-02 a APG-01 jsou obecné urceny pro vedeni mag. pasky a pro ochranu
mag. pasky pred mechanickym poskozenim.

Pokud aplikace neni namdhana necistotami, mag. pasce nehrozi mechanické poskozeni nebo rozméry
aplikace neumoznuji pouzit hlinikové ochranné profily, pak lze pasku instalovat naptfimo takto:

Mag. pasku MT-0x-0X nalepte (strhnéte ochrannou folii ze samolepici strany mag. pasky) na radné
oCiSténou a odmasténou plochu. Na vrchni stranu mag. pasky nalepte kryci samolepici nerezovou pasku.
Je moZno oba konce pasky, kam nedojizdi ¢teci hlava, mechanicky zajistit proti odlepeni (napf. provrtat a
pfiSroubovat). Kryci samolepici nerezova paska je soucasti baleni samotné mag. pasky do délky 10 m.

Ochranny hlinikovy profil AP-01

Tento profil zajistuje Uplnou ochranu magnetické pasky proti okolnim necistotam, jako jsou prach,
chladici emulze a mechanickému poskozeni.

Vhodny napf. pro méfici systémy jako profilprojektory, méfici ramy. Nevhodné pro kovoobrabéci stroje,
kdy se Spony od tvrdsiho materialu (nez je hlinik) dostanou mezi hlinikovy profil AP-01 a hlinikovou cteci
hlavu a dochdzi tak k odirani. V extrémnich ptipadech (zejména kdy se neprovadéji pravidelné
adrzby/¢isténi stroji) muze dojit az k prodreni profilu nebo ¢teci hlavy.

Profil je sloZzen z podkladového profilu a kryciho profilu. Spojeni téchto profill je provedeno pomoci
Sroubl M3x5 mm, které jsou soucasti dodavky profilu. Pfipevnéni podkladového profilu je zajisténo
pomoci otvord pro Sroub M4 se specidlni nizkou hlavou — tyto Srouby jsou soucasti dodavky profilu.

V krycim profilu je drazka pro vloZzeni magnetické pasky.

Otvory pro ugevnénl’ podkladového profilu
POMBDCHSTOUL

0 M4 - souc ast dodavky profilu

Kryci

rofil Podkladovy
Drazka pro rprqf il
vloZeni mag. pask (

1.6 .
\smuby M3 pro spojfem’ podkladového a kryciho profilu
: Srouby jsou soucasti dodavky profilu
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Ochranny hlinikovy profil AP-02

Profil je ve spojeni s kryci L krytkou a koncovkami L krytky uréen do narocného prostredi, kde se obrabi i
tvrdé kovy. Vyrabi se metodou tazenim. Diky této metodé je rozmérové shodny po celé délce.
Povrchovou Upravu tvoti pfirodni elox. Pfipevnéni profilu je zajisténo pomoci Sroub’ M4 s nizkou
hlavou, pro které jsou vrtané diry po 100 mm a zahloubeni pro hlavy Sroubl. Magneticka paska se do
drazky profilu vlozi po jeho pfipevnéni na stroj. Na magnetickou pasku se polozi (vloZi do dalsi drazky

v profilu) kryci nerezova paska a zajisti pomoci tésnicich gum - ,éerny gumovy provazek” o priiméru 2
mm vloZeny (napf. pomoci Sroubovaku) do bocnich drazek profilu. Diky nerezové pdsce je magneticka
paska kryta vici vSem okolnim vlivim (chladici emulze, kovové tfisky, prach atd.) Navic tvrdé Spony se
»smeknou“ po tvrdé nerez pasce a nedochazi tak k odirani jak nosného profilu/mag. pasky, tak ¢teci
hlavy. Aby se co nejvice zamezilo vnikani necistot mezi ¢teci mag. hlavu/mag. pasku, a tim nedochazelo
k chybam pfi méreni, pouZije se L krytka. Pfipevnéni ,L“ krytky se provadi pomoci vloZeni nizké matky do
drazky profilu AP-02. Pro dalsi zvySeni kryti se na konce profilu AP-02 a , L“ krytky pfipevni koncovky. L
krytka a koncovky nejsou soucdsti baleni profilu AP-02! Pokud se pro tuto ochranu rozhodnete je nutno
objednat jako dalsi polozku. Kryci nerezovy pasek, tésnici gumy, upeviiovaci Srouby profilu AP-02,
upevnovaci Srouby a matky ,,L“ krytky a koncovek (pokud jsou objednané) jsou soucasti baleni AP-02.

Sreuty peo
wpewnEn L
inthy

Nag paeke

Woryel peald AP 02
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Ochranny hlinikovy profil APG-01 (linearni vedeni)

Tento profil v kombinaci se snimaci TMLS-05G-02 a TMLS-01G-02 je urcen pro dlouhé osy nad cca 2,2 m.
Pfi pouziti profild AP-01, AP-02 nad 2,2 m je komplikované a nadro¢né docilit konstantni vzduchové
mezery 0,2-0,3 mm. To fesi profil APG-01 se svymi fFadovymi snimaci G, které jsou opatfeny vozikem

z kluzného a odolného plastu. Pfi zasunuti drazek profilu APG-01 a voziku snimact rady G se vytvofi
zamek, ktery zajistuje predepsanou konstantni vzduchovou mezeru a ostatni instala¢ni podminky. Déle
pokud podkladova plocha neni idedlné rovnobézna s drahou snimace, pak tyto nerovnosti vyrovna
pruzna uchytka snimace (soucasti dodavky snimace), pfipadné kloubovy drzdk snimace.

Profil se vyrabi metodou tazenim, diky této metodeé je rozmérové shodny po celé délce. Povrchovou
Upravu tvofi pfirodni elox.

Pfipevnéni profilu je zajisténo pomoci Sroubld M4 s nizkou hlavou, pro které jsou vrtané diry po 100 mm
a zahloubeni pro hlavy Sroub(. Magneticka paska se do drazky profilu vloZi po jeho ptipevnéni na stroj.
Na magnetickou pdasku se poloZi (vloZi do dalsi drazky v profilu) kryci nerezova pdaska a zajisti pomoci
tésnicich gum - ,,erny gumovy provazek” o primeéru 2 mm vloZeny (napf. pomoci Sroubovaku) do
bocnich drazek profilu. Diky nerezové pasce je magneticka pdska kryta vici viem okolnim vliviim
(chladici emulze, kovové tfisky, prach atd.) Navic tvrdé Spony se ,smeknou” po nerez pdsce a nedochazi
tak k odirani jak nosného profilu/mag. pasky, tak ¢teci hlavy.

Po bocich profilu jsou vodici drazky, do kterych se po instalaci profilu, magnetické a nerezové pasky
zasune snimac fady G s vlastnim vozikem.
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Instalace magnetické pdsky s ochrannymi hlinikovymi profily Frady AP

Instalace profilu AP-01

=

Zvolte vhodnou pozici pro instalaci

Oznacte a vyvrtejte zavity M4 na instalovaném povrchu dle dané délky instalovaného profilu
Nainstalujte podkladovy profil na instalovany povrch volné, zkontrolujte mikrometrem
paralelnost pravitka v(ci vedeni stroje a spravné nastavte tuto paralelnost.

Dotahnéte Srouby hlin. profilu k instalovanému povrchu.

K podkladovému profilu volné pfipevnéte kryci profil s drazkou pro magnetickou pdasku.
Vlozte magnetickou pasku do drazky (vzdy c¢ernou stranou pasky smérem ke snimaci) a
dotdhnéte kryci profil k podkladovému.

Konce magnetické pasky v profilu je mozné podlepit slabou vrstvou silikonu nebo vyuzit
samolepici povrch pasky (odstranénim kryci folie z lepidla)

Umistéte magneticky snimac tak, aby byla zajiSténa stald vzduchovd mezera mezi horni ¢asti
hlinikového profilu a spodni ¢asti magnetického snimace podle tabulky ze str. 8. RovnobéZznost
mezi snimac¢em a profilem nastavte v toleranci £0,15mm.

K montdazi magnetickych snimacl doporucujeme vyuzit montdzni sady z nasi nabidky

Hlinikovy profil AP-01

Mag. paska—

Krycl AL, profil 7504015 +
l_l‘\’_l'lr—i T o o

’;_,,;—//;/Sllikon

I 1 odkiadovy I f

AL. profil

Instalace profilu AP-02

=3

Zvolte vhodnou pozici pro instalaci

Oznacte a vyvrtejte zavity M4 na instalovaném povrchu dle dané délky instalovaného profilu
PfiSroubujte profil na instalovany povrch volné, zkontrolujte mikrometrem paralelnost pravitka
vUci vedeni stroje a spravné nastavte tuto paralelnost (viz. obrazek).

Dotahnéte Srouby profilu k instalovanému povrchu.

Vlozte magnetickou pasku do drazky (vidy ¢ernou stranou pasky smérem ke snimaci) — pod kryci
nerezovy pasek. Pfipadné je mozné nalepit magnetickou pasku do drazky, Ize vyuzit samolepici
stranu pasky odlepenim kryci folie lepidla.

Volné vlozte kryci nerezovy pdsek do profilu nad mag. pasku.

Do bocnich drazek nad krycim nerezovym paskem vlozte tésnici gumu (,,Cerné gumové provazky
praméru 2 mm), timto dojde k pevnému zajisténi kryciho nerezového pasku a zaroven k zajisténi
magnetického pasku.

Umistéte magneticky snimac tak, aby byla zajisténa stala vzduchovd mezera mezi horni ¢asti
hlinikového profilu a spodni ¢asti magnetického snimace podle tabulky ze str. 8. Rovnobéznost
mezi snimacem a profilem nastavte v toleranci #0,15mm.

K montdazi magnetickych snimacl doporucujeme vyuzit montazni sady z nasi nabidky
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linedarni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Montaz , L“ krytky

a. Do T-drazky v profilu vloZzte matky M3
b. Prilozte ,L” krytku na horni stranu kryciho profilu
C. pripevnéte ,L“ krytku pomoci dodanych Sroubl M3

Dle tabulky str.:

Instalace profilu APG + snimace TMLS-05G-02

a. Zvolte vhodnou pozici pro instalaci

b. Oznacte a vyvrtejte zavity M4 na instalovaném povrchu dle dané délky instalovaného profilu

c. Nainstalujte profil na instalovany povrch volné, zkontrolujte mikrometrem paralelnost pravitka
vUci vedeni stroje a spravné nastavte tuto paralelnost (viz. obrazek).

d. Dotahnéte Srouby pravitka k instalovanému povrchu.

. Vlozte volné kryci nerezovy pasek do drazky.

f.  Vlozte magnetickou pdsku do drazky (vzdy ¢ernou stranou pasky smérem ke snimaci) — pod kryci
nerezovy pasek. Pfipadné je mozné nalepit magnetickou pasku do drazky

g. Do bocnich drazek nad krycim nerezovym pdaskem vloZte tésnici gumu — timto dojde k pevnému
zajisténi kryciho nerezového pdasku a zaroven k zajisténi magnetického pasku.

h. VloZte vedeny magneticky snima¢ do vodicich drazek v ochranném profilu — timto dojde
k zajisténi stalé vzduchové mezery mezi snimacem a pdskou a zajisténi linearity pohybu snimace
vUci magnetické pasce

i. Pripevnéte snimac pomoci pruzné uchytky k vedeni. Pruznou uchytku je mozné umistit
z libovolné strany snimace. Na tuto pruznou Uchytku je mozné pridélat jakykoli montazni profil
z nasi nabidky — viz niZe kapitola "Montdazni profily pro magnetické snimace".

POZNAMKA: linedrni vedeni APG a rozméry vedeného snimace TMLS-05G-02 jsou stejné jako

v pripadé pouziti vedeni a vedeného snimace spolecné s bateriové napajenou indikaci BC-02. Tyto
snimace se lisi v parametrech a kompatibilnosti, avsak vnéjsi rozméry a zpisob instalace jsou
shodné!!!
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JIRKA a spol. s.r.o. Magnetické linearni snimace TMLS Verze: 11.06.19

Montazni profily pro snimace fady TMLS-05A/01A

Montdzni profily pro snimace TMLSO05A/01A

1) Plochy drzdk — maly (obr. a)

2) Plochy drzak — velky (obr. b)

3) Uhelnik (obr. c)

4) Montazni sada - drzak velky (1ks), uhelnik (1ks), vaz. spony (5 ks nylonovych spon, dl. 100 mm + 5 ks
nylonovych spon, dl. 250 mm), uchycovaci, nylonova ocka (5 ks)

obr. a obr. b obr. c Montdzini sada

Montaz referencniho bodu odmérovadni (pro snimace dle rozdéleni ze str.: 2-4)

- Referencni bod odmérovani je dan magnetem, ktery je dodavan spolecné se snimacem. Tento
magnet umistéte vedle profilu s paskou tak, aby doslo pfi projeti snimace kolem magnetu (ve
vzddlenosti cca. 1-2 mm, magnet musi byt orientovany oznacenou stranou ke snimaci) k predani
pulzu snimaci. Magnet musi byt umistén na oznacené strané snimace (viz. foto).

- Funkce referenéniho bodu se aktivuje v indikaci.
Cim je najeti pomalejsi, tim je vyssi piesnost a opakovatelnost referencniho bodu.
- Najeti na referenc¢ni bod musi byt provadéno vidy ze stejné strany.
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