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1 Specifikace indikace

1.1 Technické parametry

Napajeci napéti 24V DC
Prikon MAX 24 W

Vlhkost provozniho prostredi |Max. 85 % pfi 45 °C, bez kondenzace

Teplota provozniho prostredi |10 °C az 50 °C

Pouzdro pfistroje 200 x 150 x 40 mm

Hmotnost 1,8 kg

Rozliseni Dle pouZitého snimace

Displej Barevny dotykovy, Uhlopficka 7“

1.2 Zapojeni konektoru typu D-SUB 9 zasuvka

Kontakt cislo Signal
5.4.3.2.1 :

4

d—

9. 8. 7. 6. ! A

Obr. 1: D-SUB zasuvka
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Elektricka specifikace signal( snimace: signal TTL 5V
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Obr. 2: Elektricka specifikace signall snimace

1.3 Schéma digitalni indikace

—_—
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Signal A

Signal B

Signal REF 7

Obr. 3: Schéma digitdlni indikace



JIRKA a spol., s.r.o. Digitalni indikace TSMAX

2 Uvodni obrazovka

Po spusténi pristroje a jeho plném najeti do systému se objevi obrazovka se zdkladnim
ovladanim (viz. Obr. 4).

V horni ¢asti obrazovka jsou zobrazeny informace o aktualni stupnici, pouzitém nastroji,
zvoleném rezimu a tlacitko pro uspani nebo vypnuti systému.

Jednotlivé stupnice, které si uzivatel mize libovolné vytvaret, Ize rychle prepinat pomoci
Sipek doleva a doprava.

U zobrazené informace o aktudlné pouzivaném nastroji je vzdy uvedeno prvni pismeno dle
pouzitého typu nastroje. Pro frézu se pouziva ,F“, soustruh ,S“ a pro brusku ,,B“. Nasleduje
Cislo ze seznamu vytvorenych nastroju.

Rezim lze volit mezi absolutnim ,Abs” a inkrementdlnim ,Inc”. Tento rezim lze prepinat
tlacitkem ,,Abs/Inc” ve spodni ¢asti hlavni obrazovky. Pokud uzivatel zvoli inkrementalni
rezim, hodnoty jednotlivych os budou zobrazeny ¢ervenou barvou.

Kazdé ose Ize nastavovat aktudlni hodnota — offset nebo ji Ize resetovat. K tomuto ucelu
slouzi tlacitka na pravé strané u kazdé jednotlivé osy.

Ve spodni ¢asti hlavni obrazovky je vstup do menu, pfepinani absolutniho a inkrementalniho
rezimu, a nakonec tfi programovatelna tladitka. Témto tlaéitkim lze zvolit preddefinovana
funkce, aby se pfristroj pfizplsobil potfebam uZivatele. V tomto zobrazeni je navolena
stupnice, ndstroj a kalkulacka.

a R

X

123457.290 X Xo

123457.290 Y Yo

123456.790 Z Zo

123456.790 W Wo

Menu Abs/Inc Stupnice Nastroj Kalkulacka

Obr. 4: Uvodni obrazovka




JIRKA a spol., s.r.o. Digitalni indikace TSMAX

3 Menu

e Po stisknuti tla¢itka ,Menu” se zobrazi volba s funkcemi a nastavenim (viz. Obr. 5 a Obr. 6).

Spinani vystupu

Nastaveni

Obr. 5: Funkce menu

Diry na primce Diry na kruznici Diry na matici

Program. body Stred kruznice

Dotykova sonda

Obr. 6: Funkce menu — dalsi
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3.1 Uhel

e  Funkce slouZi pro urceni thlu, ktery mezi pfimkou zadanou pomoci dvou bodd v prostoru,
svira se zvolenou osou.

o Nejprve je nutné najeti na poZadované soufadnice a stiskem tlacitka ,,Bod A“ se pro bod A
ulozi aktualni soutradnice pro vypocet.

e Stejné tak se provede pro bod B.

e Tim se automaticky se vypocita dany uhel.

e |ze ptepinat pro kterou osu (X, Y nebo Z) se ma pocitat thel a jestli maji byt zobrazené
jednotky ve stupnich nebo radianech.

e Tlacitko , Reset” vraci vSe do vychoziho nastaveni.

Uhel
"_Bnd A || Nastaveni
Bod A
X 0.000
Jednotky deg
Y 0.0°
Bod B
z 0.000 Osa X
:_Bod B : :_Mereni uhlu
X 0.000
Y 0.000 Reset
Y 0.0°
~ 0.000 Z 0.000
H Zpet HI. obrazovka

Obr. 7: Funkce pro hledani thlu mezi pfimkou (Useckou) a zvolenou rovinou

3.2 Stred usecky

e Funkce hleda stfed usecky, kterd je zadana pomoci dvou bodu.

e Nejprve je nutné najeti na poZadované soufadnice a stiskem tlacitka ,,Bod A“ se pro bod A
uloZi aktualni souradnice pro vypocet.

e Stejné tak se provede pro bod B.

e Tim se automaticky se vypocitaji souradnice stfedu.

e Tlacitko , Reset” vraci vSe do vychoziho nastaveni.
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123457.290

123457.290

123456.790

HI. obrazovka

Obr. 8: Funkce pro hledani stfedu usecky mezi dvéma body

3.3 Polovina

e Funkce z aktudlni hodnoty na dané ose vypocte jeji presnou polovinu a tu nastavi pomoci
offsetu zpét na vybranou osu.

123457.290

123457.290

123456.790

123456.790

Hl. obrazovka

Obr. 9: Funkce polovina
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3.4 Stupnice

Pomoci stupnic lze zadat jednotlivé hodnoty os.

Tim se pfricitd vypocteny offset k hodnoté ze snimace tak, aby vysledek dal zadanou hodnotu
V prehledové obrazovce stupnic (viz. Obr. 10) Ize vidét, ktera pozice je aktivovana (vpravo
nahote), ktera pozice je aktualné zobrazena a kolik pozic je jiz vytvorenych celkem.

Pro kazdou vytvorenou pozici Ize tedy nastavit jednotlivé hodnoty pro dané osy a popis této
pozice.

Pomoci tlacitek ,Predchozi” a ,Dalsi” se pfepind mezi jednotlivymi pozicemi pro zobrazeni.
Tlacitko ,,Aktivovat” aktivuje danou pozici. Tim se zahrne jeji nastaveny offset do vypoctu k
aktudlnim hodnotam ze snimacu. Pfepinani a rovnou i aktivace pozice je i ha hlavni
obrazovce pomoci tlaéitek ,<“ a ,>“ (viz. Uvodni obrazovka).

Tlacitka ,,Novy“ slouzi k zaloZeni nové pozice, tlacitko ,Upravit” k editaci jiz vytvorené.
Tlacditko ,,Smazat” smaze zvolenou pozici a ,Smazat vse” odstrani vSechny zaloZzené pozice.
Tlacitko ,Seznam ABS” zobrazi seznam vSech vytvorenych pozic a jejich. Pfes tento seznam
se dd pomoci tlacitka ,,Zvolit” také aktivovat zvolena stupnice.

Pokud bychom na Gvodni obrazovce zvolili rezim inkrementalni (Tlacitko ,Abs/Inc”), hodnoty
by byly zobrazeny ¢ervené. Tento rezim je pro kazdou stupnici. Lze si nastavit hodnoty pro
absolutni a inkrementdlni reZim a po aktivovani stupnice lze mezi nimi jednoduse prepinat.

F L‘? 1
ABS Akt. pozice: 1
Zobrazena pozice: 1 ‘ Aktivovat
Pocet pozic: 1 ‘

Popisek: SCALE 1 Novy

Y 123456.790
yd 123456.790 Smazat
w 123456.790
\ f Smazat vse
‘ Predchozi ‘ ‘ Seznam ABS ‘ ‘ Nasledujici
H Zpet ‘ ‘ HI. obrazovka ”

Obr. 10: Stupnice — prehledova obrazovka
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3.5 Nastroj

e Nastaveni konkrétnich parametr( pro zvoleny nastroj.

e Jako nastroj mizeme zvolit frézu, soustruh nebo brusku. Tato volba je pFistupna v zakladnim
nastaveni.

e |ze zakladat nové nastroje, upravovat stavajici nebo nacitat jiz existujici.

e Pomoci tlacitek ,Predchozi” a ,Nasledujici” Ize prepinat jednotlivé uloZené nastroje pro
zobrazeni.

e Seznam vsech vytvorenych nastrojl je mozné vidét po stisku tlacitka ,,Seznam®. Zde je mozné
stejné jako u stupnic pres tlacitko ,Zvolit” aktivovat vybrany nastroj.

o Tlacitko ,,.Smazat” smaze aktudlné zobrazeny ndstroj a tlacitko ,,Smazat vse” odstrani vSechny
uloZené nastroje daného typu.

e Vpravo nahofe Ize vidét, ktery nastroj je praveé aktivni, stejné jako na Uvodni obrazovce (viz.
Uvodni obrazovka).

e Daile je zde vidét pocet uloZzenych nastroju, aktualné zobrazeny nastroj, typ nastroje a
popisek.

.....

B MNastrgj - O *
Nastroj Akt. nastroj: 1
Zobrazeny nastroj: 1 ‘ Deaktivovat
Pocet nastroju: 1 ‘
Novy

Popisek: TOOL 1
Prumer: 1.000 Upravit
Merit jako: Prumer
Rovina: XY Smazat
Smer obrabeni: +X+Y

: Smazat vse
‘ Predchozi ‘ ‘ Seznam ‘ ‘ Nasledujici

‘ Zpet HI. cbrazovka ‘

Obr. 11: Nastroj — prehledova obrazovka pro ndstroj typu fréza

3.5.1 Fréza

e U frézy (viz. Obr. 11) je mozné nastavovat:
o Popisek pro dany nastroj
o Prlmér nastroje
o Meérenijako prdmér nebo polomér
o Z2volend rovina
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o Smér obrabéni — ten dle predchozich parametru pficita nebo odecita hodnotu
priméru nebo poloméru k vybrané ose (osam).

3.5.2 Soustruh
e U soustruhu je mozné nastavovat:
o Popisek pro dany ndstroj
o Posun nastroje pro jednotlivé osy.
o Hodnoty lze ménit pro kazdou osu zvlast.
3.5.3 Bruska
e U brusky je nastaveni totozné jako u soustruhu.
3.6 Kalkulacka

o Kalkulacka pro pomocné vypocty (viz. Obr. 12).

e Obsahuje goniometrické funkce.

e Horni panel (Zluty) slouZi pro zobrazeni historie zadavani a panel pod nim, slouZi pro
zobrazeni vysledkl, mezivysledk( a zadavani aktualni hodnoty.

e Tlacitka na horni strané ,rad” a , deg [°]” pomahaji pfi vypoctech aktualni hodnotu prevadét
mezi stupni a radiany.

e Tlacitko ,Prenest” slouzi k pfendseni hodnot z jednotlivych os do kalkulacky a opacné. Pokud
si tedy uZivatel néco vypocita, mlze si takto jednoduse prenést hodnotu pfimo na osu,
pfipadné muze do svého vypoctu pouzit aktualni hodnotu dané osy (viz. Obr. 13).

‘ Kalkulacka rad H deg [°]
7 8 9 + sin() arcsin()
4 5 6 - cos() arccos()
1 2 3 3 tan() arctan()
+/- 0 : / sqrt() pi()
H Zpet ‘ ‘ HI. obrazovka ‘ ‘ Prenest ‘ ‘ Smazat ‘ ‘ = H

Obr. 12: Kalkulacka
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Preneseni hodnoty

Hodnota z kalkulacky | 0.000 |
Na osu: X H Y H Z H W
'Hodnota na ose

X 123457.290 Do kalkulacky

Y 123457.290 Do kalkulacky

z 123456.790 Do kalkulacky

W 123456.790 Do kalkulacky

Zpet HI. cbrazovka ”

3.7

Obr. 13: Kalkulacka — prfenaseni hodnot
Diry na pfimce

Slouzi jako pomocna funkce pro vrtani dér na pfimce.

Nejprve je nutno zvolit rovinu, ve které se maji jednotlivé diry vrtat.

Nastavit souradnice stfedu, od kterého se ma vrtat. Lze nastavit libovolné soufadnice nebo
aktualni pomoci tlacitka , Nastavit aktualni stred” (viz. Obr. 14).

Uzivatel zvoli poZzadovany pocet dér, které bude chtit vrtat

Nastavi roztec téchto dér a jejich natoceni.

Po kazdém nastaveni nékterého z parametr( se automaticky prekresluje scéna, aby bylo
vidét, jaky bude vysledek vrtani.

KaZzdou ze zadanych dér Ize jeSté samostatné upravit — posunout v danych osach roviny,
nastavit vzdalenost od stfedu nebo uhel natoceni. K této volbé se Ize dostat oznacenim dané
diry ve scéné (prstem nebo stylusem). Oznacena dira je potom vybarvena zelené a zobrazi se
parametry pro zménu.

Pozor, pti kazdé zméné nastaveni se dle néj prekresli zobrazovana scéna. Pokud je napfiklad
posunuta jedna z dér jinam neZ podle zadani (ru¢ni Uprava viz. bod vyse) a poté se zméni
nékteré z téchto nastaveni, automaticky se prekresli!

Diru Ize pomoci tlacitka , Odstranit” také smazat ze scény upiné.

Pro vraceni zpét do zakladniho zadavani Ize pouzit tlacitko ,,Zpet” vpravo nebo oznacit ve
scéné misto, kde neni vykreslena zadna dira.

Jakmile jsou vSechny diry zadany, stisknutim tlacitka ,Obrabeni” se dostanu do rezimu
obrabéni, kde Ize jednotlivé diry vrtat (viz. Obr. 15).
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Obr. 14: Vrtani dér na pfimce

| Predchozi ||  Dalsi_ |

Obr. 15: Vrtani dér na pfimce — reZzim obrabéni

3.7.1 Obrabéni

e Pomodi tlacitek ,Predchozi” a ,Dalsi” se prepinad mezi jednotlivymi dirami (viz. Obr. 15).

e Vpravo se zobrazuji soufadnice mezi nastrojem (Cerveny kfizek) a oznac¢enou dirou (zelené).

e Podle zvolené roviny (v tomto pfipadé XY) je potfeba najet tak, aby na soufadnicich X a Y se
zobrazila nula. Tim je dano najevo, Ze se nastroj nachazi presné nad dirou.
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3.7.2

Osy Z a W jsou orientacni a lze je resetovat (nastavit na nulu), pro lepsi uréeni hloubky.
Sablony

Jednad se o funkci pro spravu jednotlivych nastaveni, do kterého se lze dostat pres tlacitko
,Sablony“ vpravo nahote na prehledu pro vrtani dér (viz. Obr. 14).

Otevre se sprava Sablon (viz. Obr. 16).

Jakmile budou nastaveny vSsechny parametry a bude potreba je pouzivat opakované, tak po
otevreni téchto Sablon Ize dat , Ulozit” coz prepiSe aktualni Sablonu (aktivni) nové
nastavenymi hodnotami nebo Ize dat , Ulozit jako” a vytvofi se zcela nova Sablona.

Po oznaceni radku s pfislusnou Sablonou ji Ize bud' nacist, pfejmenovat nebo smazat
Ukladani pomoci Sablon bere v potaz také individualni nastaveni jednotlivych dér (pfes ruéni
Upravu).

‘ Sablony pro vrtani der na primce
Aktivni | 1 | Nazev [KONFIGURACE 1
ID Nazev Nacist
1 KONFIGURACE 1
Ulozit
Ulozit jako
Prejmenovat
Smazat
H Zpet

Obr. 16: Vrtani dér na primce — Sablony

3.8 Diry na kruZnici

Slouzi pro vrtani dér po obvodu kruznice.

Nejprve je nutno zvolit rovinu, ve které se bude vrtat

Nastavit souradnice stfedu, od kterého se bude vrtat. Lze nastavit libovolné souradnice nebo
aktualni pomoci tlacitka , Nastavit aktualni stred” (viz. Obr. 17).

Zvoli se pocet dér, kolik bude potreba vrtat, polomér kruznice, pocatecni a koncovy uhel.
Automaticky se prekresluje scéna se zobrazenim, jak bude zadani vypadat.

KaZdou ze zadanych dér Ize jeSté samostatné upravit — posunout v danych osach roviny,
nastavit vzdalenost od stfedu nebo uhel natoceni. K této volbé se Ize dostat oznacenim dané
diry ve scéné (prstem nebo stylusem). Takto oznacena dira je vybarvena zelené.

Pozor, pti kazdé zméné nastaveni se dle néj prekresli scéna. Pokud naptiklad je posunuta
jedna z dér jinam neZ podle zadani (rucni Gprava viz. bod vyse) a poté se zméni nékteré z
téchto nastaveni, automaticky se prekresli!
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Diru lze pomoci tlacitka , Odstranit” také smazat ze scény Upliné.

Pro vraceni zpét do zakladniho zadavani Ize pouzit tladitko ,, Zpet” vpravo nebo oznacit ve
scéné misto, kde neni vykreslena zadna dira.

Jakmile jsou vSechny diry zadany, stisknutim tlacitka , Obrabeni” se dostanu do rezimu
obrdbéni, kde Ize jednotlivé diry vrtat.

‘ Diry na kruznici [ Sablony
Rovina ‘ XY
Nastavit aktualni stred
X 123457.290
Y 123457.290
Polomer 1.000
Der 8
‘ Pocatek [°] 0.000°
‘ Konec [°] 0.000°
Obrabeni ]|

3.8.1

3.8.2

3.9

Obr. 17: Vrtani dér na kruznici

Obrabéni

Stejny princip jako u vrtani dér na ptimce (viz. Diry na pfimce).
Sablony

Stejny princip jako u vrtani dér na ptfimce (viz. Diry na pfimce).

Diry na matici

Slouzi pro vrtani dér na matici.

Nejprve je nutné zvolit rovinu, ve které se bude vrtat

Nastavi se souradnice stfedu, od kterého se bude vrtat. Lze nastavit libovolné souradnice
nebo aktualni pomoci tlacitka , Nastavit aktualni stred” (viz. Obr. 18).

Zvoli se pocet dér, kolik bude potreba, pocet fadkl a sloupct matice, natoceni, zkoseni,
roztec radkl a sloupcl.

Automaticky se prekresluje scéna se zobrazenim, jak bude zadani vypadat.

KaZzdou ze zadanych dér Ize jeSté samostatné upravit — posunout v danych osach roviny,
nastavit vzdalenost od stfedu nebo Uhel natoceni. K této volbé se Ize dostat oznacenim dané
diry ve scéné (prstem nebo stylusem). Takto oznacena dira je vybarvena zelené.
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e Pozor, pti kazdé zméné nastaveni se dle néj prekresli scéna. Pokud naptiklad je posunuta
jedna z dér jinam neZ podle zaddni (ru¢ni Uprava viz. bod vyse) a poté se zméni nékteré z
téchto nastaveni, automaticky se prekresli!

e Diru lze pomoci tlacitka ,,Odstranit” také smazat ze scény Uplné.

e Provraceni zpét do zakladniho zadavani lze pouzit tlacitko ,Zpet” vpravo nebo oznacit ve
scéné misto, kde neni vykreslena zadna dira.

e Jakmile jsou vSechny diry zaddny, stisknutim tlacitka ,Obrabeni” se dostanu do rezimu
obrabéni, kde Ize jednotlivé diry vrtat.

‘ Diry na matici [ Sablony
™ Rovina [ X |
e e e e [l |

: ]
© e o o | RN
.
Pocet sloupcu [ a ‘
O o e ® [Natoceni [°] ‘ { 0.000° :‘
i [ I oo |
_____________________________ Roztec radku 1.000
MR
‘[ Zpet ] [ Obrabeni ]|
Obr. 18: Vrtani dér na matici
3.9.1 Obrébéni

e Stejny princip jako u vrtani dér na pfimce (viz. Diry na pfimce).

3.9.2 Sablony

e Stejny princip jako u vrtani dér na ptimce (viz. Diry na pfimce).

3.10 Programovatelné body

e Slouzi k zadavani jednotlivych dér, které se budou vrtat.
e Nejprve je nutné zvolit rovinu, ve které se bude vrtat
e Jsou dva zplsoby, jak diry pro vrtani zaddvat:
o Zobrazuji se aktudlni soufadnice nastroje a pomoci tlacitka ,,Pridat bod“ u aktualnich
souradnic se vloZi dira do scény (viz. Obr. 19).
o Lze si ru¢né zadat souradnice bodu pomoci tlacitek ,Nastavit” a nasledné stiskem
tlacitka ,,Pridat bod” u ruc¢niho zadavani se vlozi dira do scény.
o KaZdou ze zadanych dér Ize jesté samostatné upravit — posunout v danych osach roviny. K
této volbé se lze dostat oznacenim dané diry ve scéné (prstem nebo stylusem). Takto
oznacena dira se podbarvi zelené.
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e Diru lze pomoci tlacitka , Odstranit” také smazat ze scény Upliné.
e Pro vraceni zpét do zdkladniho zadavani Ize pouzit tlacitko ,Zpet” vpravo nebo oznacit ve

scéné misto, kde neni vykreslena zadna dira.

e Jakmile jsou vSechny diry zaddny, stisknutim tlacitka ,Obrabeni” se dostanu do rezimu

obrdbéni, kde Ize jednotlivé diry vrtat.
e Tlacitko ,Reset” vraci vSe do vychoziho nastaveni

‘ Programovatelne body [ Sablony
/F Rovina \ XY \
v ‘ J
Aktualni souradnice
Pridat bod |
X 123457.290
+ Y 123457.290
Rucni zadavani
| Pridatbod || RezimAbs |
X \ 0.000 \
? Y \ 0.000 \
‘[ Zpet [ Reset ] Obrabeni

II

Obr. 19: Programovatelné body

3.10.1 Obréabéni

e Stejny princip jako u vrtani dér na ptimce (viz. Diry na pfimce).

3.10.2 Sablony

e Stejny princip jako u vrtani dér na ptimce (viz. Diry na pfimce).

3.11 Uhel p¥imek

e  Pro zjiSténi uhlu mezi dvéma primkami zadanymi pomoci jednotlivych bodu (viz. Obr. 20).

e Nejprve je nutné si zvolit rovinu, ve které se budou zadavat body pro primky.
o Najizdét nastrojem do pozadovanych soutadnic, které se zobrazuji vtomto pfipadé na

pozicichXa.

e Jakmile jsou poZzadované souradnice v poradku, stisknutim tlacitka pro pfidani bodu pro
danou primku se bod uloZi. Nejprve se zadavaji body pro primku A - ,Pridat bod — primka A“

a nasledné body pro ptfimku B -, Pridat bod — primka B“.
e Automaticky se pocita uhel pti kazdém zadaném bodu.

e Pro spravny vysledek je nezbytné zadat minimalné dva body pro kazdou pfimku.

e Jednotlivé body se zobrazuji v tabulce a po oznaceni jednoho bodu ho Ize smazat tladitkem

,Smazat bod”.
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e Tlacitko ,Reset” nastavi Udaje do pocatecniho stavu.

Uhel mezi primkami

Rovina XY ‘
y 3 Reset

Uhel
Pozice X 123457.290 Y | 123457.290

Pridat bod Pridat bod

primka A primka B

ID X Y Primka Smazat
bod

‘ Zpet HI. ocbrazovka

Obr. 20: Uhel mezi pfimkami

3.12 Stred kruznice

e SlouzZi pro nalezeni stfedu kruznice zadaného pomoci jednotlivych bodd po obvodu kruznice
(viz. Obr. 21).

e Nejprve je nutné si zvolit rovinu, ve které se bude hledat stfed.

e Pomoci tladitka ,Pridat bod“ se pfidavaji jednotlivé body, jejichZ aktudlni soufadnice
(souradnice ze snimace) se zobrazuji.

e Pozadani minimalné tfi bod( se automaticky dohledava stred kruznice a vykresluje se do
scény.

e BodU Ize zadat libovolné mnozstvi (minimalné vsak tti).

e Po nalezeni stfedu se vypiSe polomér kruznice a soufadnice jeho stredu.

e Tlacitko ,Reset” nastavi vSe do vychoziho stavu.

3.12.1 Obrabéni

e Postisku tlacitka ,,Obrabeni” se Ize dostat do rezimu pro obrabéni (viz. Obr. 22).

e Pomodci tlacitka ,Polomer” Ize pfepinat mezi polomérem a primérem nalezené kruznice.

e Dale jsou zde zobrazeny soutradnice nalezeného stredu.

e Zobrazuje se zde také vzdalenost nastroje od stfedu kruznice a souradnice mimo rovinu (v
tomto pfipadé Z a W) Ize resetovat (nastavit na nulu).

e Pokud chceme nastavit na osu souradnice nalezeného stfedu, je zde tlacitko , Prenest
vzdalenost”, které tyto souradnice nastavi pfimo na osy (v tomto pfipadé na osu X a Y). Tim
se zméni nastaveni danych os u aktivni stupnice.
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Pridat Bod

Obr. 21: Hledani stfedu kruznice

1118

Obr. 22: Hledani stfedu kruznice — rezim obrabéni
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3.13 Nastaveni

Do voleb pro nataveni zafizeni se Ize dostat pomoci tlacitka ,Nastaveni” (viz. Obr. 5 a Obr. 6).

Zobrazi se ¢tyfi moZnosti nastaveni aplikace (viz. Obr. 23).

Nastaveni
Zakladm_ Nastaveni os
nhastaveni
Scitani os Programpvatelna
tlacitka
H Zpet Hl. ocbrazovka

Obr. 23: Nastaveni

3.13.1 Zakladni nastaveni

Jazyk — nastaveni jazyku aplikace

Typ zatizeni — Ize zvolit fréza, soustruh nebo bruska. Volba zafizeni ovliviiuje nastroje (viz.
Nastroj) a také jednotlivé funkce v menu. Ne pro kazdy nastroj jsou pristupné vsechny
funkce.

Nastaveni jednotek — v jakych jednotkach se budou zobrazovat hodnoty. Lze volit mm nebo
palce (inch).

Datovy vystup — slouzi pro komunikaci s externim programem v PC.

Heslo — heslo se nastavuje pro nékteré specialni funkce v aplikaci. Ve vychozim stavu je
nastaveno na ,, TSMAX_1“.

Reldtka — specialni funkce pro komunikaci a ovladani relatkové desky.

Aktualizace zafizeni — slouZi pro aktualizaci nové vytvorenych funkci a Uprav.

Nahrat novou licenci — pokud si uzivatel dokoupi napf. novou specidlni funkci, musi si
aktualizovat i danou licenci v zafizeni, které pak tuto funkci zpfistupni.

Obnovit tovarni nastaveni — uvede pfristroj do stavu po zakoupeni. Pozor smaZe vsechny
uloZené volby a nastaveni vytvorené uzivatelem!!!

Odstranit uZivatelské nastaveni — smaze aktudlni uZivatelské nastaveni

UzZivatelské nastaveni — Ize si zdlohovat nebo nacitat soucasny stav aplikace, tzn. vSechny
uloZen volby a nastaveni, které uZivatel vytvori.

O programu — zobrazuje informace o datu posledni aktualizace, verzi programu, hardware
nebo sériové Cislo.
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HI. obrazovka

Obr. 24: Zakladni nastaveni

Aktualizovat

Nahrat

Odstranit

Zobrazit

HI. obrazovka

Obr. 25: Zakladni nastaveni — dalsi

3.13.2 Nastaveni os

e SlouZi pro nastaveni parametri jednotlivych os.

e Postisknuti tladitka ,Nastaveni os” (viz. Obr. 23) se zobrazi volba s vybérem osy, kterou je
poZadovdno nastavovat (viz. Obr. 26).

e Povybéru konkrétni osy se zobrazi volby pro nastaveni (viz. Obr. 27 a Obr. 28).



JIRKA a spol., s.r.o. Digitalni indikace TSMAX

o Volba osy lze kdykoliv zménit pomoci tlacitka vpravo nahofte, kde se zobrazuje aktudlné
nastavovana osa (viz. Obr. 27).

Obr. 26: Nastaveni osy — volba osy

Linearni

HI. obrazovka

Obr. 27: Nastaveni osy — parametry
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Nastaveni osy Akt. osa: X
Strojni reference 0.0050
Najizdet strojni referenci Ano
Prumerovani 1
Tolerance 0.0050
Rychlost posuvu Nezobrazovat
Zobrazovat Ano
H Zpet ‘ ‘ < ‘ ‘ > ‘ ‘ HI. cbrazovka ”

Obr. 28: Nastaveni osy — parametry dalsi

3.13.2.1 ReZim osy

e Volba rezimu osy:
o Linearni.
o Uhlovy.
e Podle zvoleného rezimu se zobrazuji dalsSi nastaveni pro danou osu.

3.13.2.2 Smér

e Linearnii uhlovy reZzim osy.
e Udava, jestli bude kladny smér zobrazovaného odecitani v dané ose shodny (+) s kladnym
smérem citdni snimace nebo bude opacny (-).
o Smér Ize nastavit
o Kladny (+).
o Zéaporny (-).

3.13.2.3 Rozliseni snimace

e Linearni rezim osy.
e Volba pro zadani rozliseni snimace.

e Udava rozliSovaci schopnost snimace (dana vyrobcem nebo typem snimace) v milimetrech.

e Lze zadat libovolnou hodnotu.
3.13.2.4 Rozliseni displeje

e Linearnii uhlovy rezim osy.
e Udava, o jakou hodnotu se bude ménit Udaj u dané osy a zaroven kolik desetinnych mist
odecitané hodnoty bude zobrazeno.
e Lze volit rozliseni displeje
o 1.0-0.5-0.1-0.05-0.01-0.005-0.001-0.0005
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3.13.2.5 Linearni korekce

Linearni i dhlovy reZim osy.

Slouzi ke kompenzaci chyb, které se mohou objevit pfi méreni.

Vlivem téchto chyb muzZe indikace zobrazovat hodnoty lisici se od skutecnych hodnot.
Chyby mohou byt dany nepresnosti stroje, popt. deformaci stolu pfi zatizeni opracovavanym
materialem.

Lze zadat libovolnou hodnotu.

3.13.2.6 Strojni reference

Linearni i dhlovy rezim.
Tato volba v soucasné dobé neni aktivni.

3.13.2.7 Najizdét na strojni referenci

Linearni i dhlovy rezim.
Tato volba v soucasné dobé neni aktivni.

3.13.2.8 PrUmérovani

Linearni i Ghlovy reZim osy.

SlouZi pro zobrazeni priméru poslednich hodnot ze snimac, to je pro eliminaci ndhodnych
chyb.

Lze nastavit prdmérovani z poslednich hodnot

1-2-4-8-16

Nastavenim pramérovani dochazi k zvétseni nabéhu zobrazované hodnoty. Pokud napftiklad
jedeme nastrojem a zastavime, lze pozorovat , dojizdéni“ hodnoty. S tim je tfeba pocitat.

3.13.2.9 Tolerance

Linedrni i dhlovy rezim.
Tato volba v soucasné dobé neni aktivni.

3.13.2.10 Rychlost posuvu

Linearni i dhlovy reZim osy.
Slouzi pro zobrazeni rychlosti posuvu na dané ose v Uvodni obrazovce (viz. Obr. 29 — osa X).
Lze nastavovat rychlosti

o m/min
o mm/min
o mm/s
o mmjot

o Nezobrazovat — pokud nechci znat udaj o rychlosti
Je zde také volba pro samostatnou osu, pokud chci tento Udaj vidét na vlastnim fadku (viz.
Obr. 29 — 0sa 2).
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0.0
R R

201.0°

Menu Abs/Inc Stupnice Nastroj Kalkulacka

Obr. 29: Rychlost posuvu

3.13.2.11 Zobrazovat

3.13.2.12 Nulovéni po 360°

e Uhlovy rezim osy.
e Po kazdém otoceni o 360° se hodnota Uhlu nastavi zpét na nulu.

3.13.2.13 Format uhlu—-0° 0’ 0“

e Uhlovy rezim osy.
e Zobrazi uhel ve formatu stupné, minuty, vtefiny.

3.13.2.14 Najeti na referenéni bod

e Linearnii Uhlovy reZzim osy.

e Volba pro najizdéni na referencni bod po startu programu.

e Pokud si zvolim, Ze chci na dané ose najizdét na referenci, po startu programu se mi
deaktivuji vSechny tlacitka kromé nastaveni os a na pfislusné ose se objevi ndpis , Ref”.

e Tlacitko pro nastaveni os je zde z toho divodu, Ze pokud by nastal problém s najizdénim na
referenci, |ze jej na dané ose vypnout a po restartu programu se indikace normalné spusti.

e Jakmile je snimacem najeto na referenéni bod, objevi se na dané ose napis ,,Ok”.

e Pokud jiz na dalSich osach neni nastaveno najizdéni na referenci, program se spusti a zobrazi
se hodnoty ze snimacu.

e Pokud je nastaveno najizdéni na referenci i na dalSich osach, zobrazi se na dalsi ose v poradi
napis ,,Ref” a postup se opakuje, dokud neni najeto na vSechny referen¢ni body.
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3.13.3 Scitani os

e Pro kaZzdou osu je mozné definovat pricitani hodnot ostatnich os vynasobenych redlnym
koeficientem k, kde pro k plati —1 < k < 1.

o Tyto koeficienty se udavaji jako hodnota funkce cosinus pro hodnotu Uhlu zapisované v
Uhlovych stupnich. Napfiklad pro osu X se uplatni nasledujici vzorec

X=X+Y Xcos(Bx) +Z X cos(yyx) + W X cos(8x)

e Hodnoty BX, yX, 6X predstavuji pfislusné uhly. Vzorec reprezentuje po rfadé pficitani hodnoty

osy Y vynasobené hodnotou funkce cosinus pro uhel X, hodnoty osy Z vyndsobené
hodnotou funkce cosinus pro uhel yX a konec¢né hodnoty osy W vynasobené hodnotou
funkce cosinus pro thel 6X k hodnoté osy X.

e Ve vychozim nastaveni jsou tyto Uhly rovny 90°, coz v uvedeném pfipadé osy X dava vztah:

X =X+Y X cos(90°) + Z x cos(90°) + W X cos(90°)

e Hodnota osy X se tedy pfic¢itanim hodnot ostatnich os neméni (funkce cosinus nabyva pro
Uhel 90° hodnoty nula).

e Mimo tladitek pro nastaveni Uhll pro jednotlivé osy jsou vlevo tlacitka pro skryvani a
zobrazovani jednotlivych os. Zména tohoto nastaveni se projevi na hlavni obrazovce.

‘ Scitani os
X*cos(a) + Y*cos(b) + Z*cos(c) + W*cos(d)
X= ‘ 90.00 H 90.00 H 90.00 ‘
|f Skryt | ‘ Nastavit H Nastavit H MNastavit ‘
Y= [ 90.00 ] [ 90.00 ][ 90.00 ]
|f Skryt ” Nastavit ‘ ‘ Nastavit H MNastavit ‘
Z= | 90.00 H 90.00 ‘ ‘ 90.00 ‘
|J Skryt || Nastavit H Mastavit ‘ ‘ MNastavit ‘
W= [ 90.00 ][ 90.00 ][ 90.00 ]
|J Skryt || Nastavit H MNastavit H MNastavit ‘
H Zpet ‘ ‘ HI. cbrazovka

Obr. 30: S¢itani os
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3.13.4 Programovatelna tlacCitka

o Na hlavni obrazovce si lze tfi tlaCitka nastavit dle vlastni volby (viz. Obr. 31).
e Jednd se o tlacitka, které jsou nyni zobrazeny jako ,Stupnice”, ,Nastroj“ a , Kalkulacka” (viz.

Obr. 4).

o Pod kazdé z téchto tlacitek Ize v nastaveni nastavit volbu:
o Stupnice
o Nastroj
o Polovina
o Kalkulacka
o Reset
o Soucet os
o Spinani vystupu

o Automaticky posuv
e Reset provede nastaveni vsech os na nulovou hodnotu.
e Soucet os slouZi k zobrazeni a skryti s¢itanych os. Pokud si uzivatel skryje nékteré scitané osy
v nastaveni viz. 3.13.3, potom pres toto tladitko je mize skryt/zobrazit rovnou na hlavni
obrazovce.

Stupnice

Kalkulacka

HI. ocbrazovka

Obr. 31: Programovatelna tlacitka
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4 RozSifujici funkce
e Pokud je k tomu indikace uzplisobena, je mozné vyuzivat dalsi specialni funkce, které byli jiz
zminény dfive.

4.1 Dotykova sonda
e Rozsifujici funkce pro dotykovou sondu Ize vidét mezi dalSimi funkcemi v menu (viz. Obr. 6),

pokud ma uzivatel tuto specidlni funkci zaplacenu.
e Po otevieni jsou zde Ctyfi nové funkce pro poufZiti s dotykovou sondou (viz. Obr. 32).

Dotykova sonda
Stred usecky Stred kruznice
Stred obrobku Roh obrobku
H Zpet Nastaveni ”

Obr. 32: Menu — dotykova sonda

4.1.1 Nastaveni

e Vpravo dole (viz. Obr. 32) je nastaveni pro dotykovou sondu, kde |ze nastavovat:
1. Povoleni dotykové sondy, jestli je pfipojena nebo odpojena.
Logicka uroven sepnuti — urcuje, zda sonda spina pfi logické Grovni 1 nebo 0.
Pramér sondy.
Rovinu, ve které se bude sonda pouZivat
Kompenzace — nastaveni, jestli brat v potaz kompenzaci pti najizdéni sondou na
obrobek. Kompenzaci ziskdme pomoci kalibrace sondy na kruZnici.
6. Kalibrace na kruznici — pro kalibraci sondy, abychom dostali, co moZna nejmensi
chybu zplsobenou dotykovou sondou.
e Pozor - pokud zménim nastaveni roviny, je nutné znovu provést kalibraci dotykové sondy na
kruznici!!l Automaticky dojde k vynulovani idaji o kompenzaci.

vk wnN

4.1.1.1 Kalibrace na kruznici

e Kalibrace na kruznici slouzi k nalezeni hodnot pro kompenzaci odchylky dotykové sondy ve
vybranych osach (dle nastavené roviny).
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e Pro spravnou kalibraci je potfeba provést devét jednoduchych krok, kdy nékteré krok se
opakuiji.

e Aktudlné provadény krok je vidét vpravo nahote (viz. Obr. 33). Zde je vidét, Ze se jednd o
prvni krok z deviti.

e Jednotlivymi kroky provadi jednoduchy privodce v podobé textu na Zzlutém podkladu vpravo.

e  Postup kalibrace:

1. Je nutné najizdét sondou na body po obvodu kruZnice. Je jedno, jestli z vnéjsi strany
kruZnice nebo vnitfni, pouze pokud si vyberete jeden zplsob (napt. vnéjsi) je nutné
jej dodrzovat po celou dobu kalibrace! Jednotlivé body se zadavaji pomoci tlacitka
,Potvrdit”. Je nutné zadat tfi body.

2. Jakmile zaddm tfi body na obvodu kruznice, automaticky se vykresli nalezend
kruznice s jejim stfredem. Nyni je potfeba fyzicky otocit dotykovou sondu o0 90° v
upinacim mechanismu. Jakmile bude sonda otocena, stisknéte tlacitko ,, Dalsi krok“
(viz. Obr. 34).

3. Opakuji bod 1. a nasledné bod 2. jesté trikrat.

4. Nakonec ziskam ¢tyfi nalezené stfedy a hodnoty kompenzace. V idedInim pripadé
jsou vSechny cCtyfi stfedy stejné a kompenzace se rovna nule (viz. Obr. 35).

5. Hodnota kompenzace se automaticky uloZi pro nasledni pouziti sondy a jejich
rozsitenych funkci.

" Dotykova sonda - Kalibrace na kruznici 1/9 |

Y/F ;I(rok 5 |

Najizdejte sondou na 3
zvolene body po obvodu
kruznice. Jakmile na dany
bod najedete, stisknete
tlacitko pro potvrzeni:

"Potvrdit".
_|_
Aktualni bod Potvrdit
1.500
ﬁ Y 2.500
\\[ Zpet |

Obr. 33: Dotykova sonda — kalibrace na kruznici — krok 1
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2 Krok 2 |

Otocte sondu o 90 stupnu
V upinacim mechanismu.
Jakmile bude sonda otocena,
jdete na dalsi krok.

o

Dalsi krok

Obr. 34: Dotykova sonda — kalibrace na kruznici — krok 2

A Krok 9 |

Byly nalezeny aktualni
souradnice kompenzace
pro zvolenou rovinu.

Obr. 35: Dotykova sonda — kalibrace na kruznici — krok 9
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4.1.2 Stred usecky

e Slouzi pro nalezeni stfedu Usecky zadané dvéma body pomoci dotykové sondy.

e Po najeti sondy na poZzadovanou souradnici se stiskem tlacitka ,Potvrdit” (viz. Obr. 36)
vykresli prvni bod do scény.

o Nasledné po najeti sondou na druhou poZadovanou souradnici a stisknutim tlacitka pro
potvrzeni uloZi druhy bod a vykresli se nalezena usecka a jeji stfed (viz. Obr. 37).

e Zobrazi se hodnota priméru (poloméru) usecky, souradnice nalezeného stfedu a zobrazuje
se Udaj o vzdalenosti stfedu pfimky od soufadnic dotykové sondy.

e Hodnota priméru lze prepinat tlacitkem ,Polomer/Prumer” na zobrazeni priméru a
poloméru dané usecky.

e Tlacitko ,Vnejsi/Vnitrni“ u najizdéni slouzi k Gpravé hodnoty poloméru podle toho, jak jsme
najizdéli dotykovou sondou na jednotlivé soutadnice primky. Jestli z vnéjsi strany nebo z
vnitfni.

e Tlacditko ,Zapnuto/Vypnuto“ u kompenzace nam upravuje hodnoty soufadnic stfedu, dle
urcené kompenzace ziskané kalibraci dotykové sondy na kruznici (viz. Kalibrace na kruznici).

e Tlacitko ,Reset” nastavi vSe do vychoziho nastaveni.

e Tlacitko ,Prenest stred” pfenese nalezené souradnice stfedu na dané osy.

‘ Dotykova sonda - Stred usecky
/‘\ Najizdeni [ Vnejsi
Y
Kompenzace { Vypnuto
Aktualni pozice Potvrdit
X 0.500
_|_
Y 1.500
‘ Polomer
Stred ===
‘[ Zpet [ Reset

Obr. 36: Dotykova sonda — stfed Usecky
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‘ Dotykova sonda - Stred usecky |

v

(e — 4’» ----------------- O Y 0.000

Naiizdeni \ Vneisi |

Kompenzace ‘ Vypnuto |

'Vzdalenost od stredu

X 1.000

‘ Polomer ‘ 2.000
| Stred | X: 1.500
ﬁ Y: 0.500
| Zpet | Reset ] | Prenest vzdalenost |

Obr. 37: Dotykova sonda — stfed usecky — nalezeni stfedu

Stred kruznice

Slouzi pro nalezeni stfedu kruznice zadané tfemi body pomoci dotykové sondy.

Po najeti sondy na pozadovanou souradnici se stiskem tlacitka ,,Potvrdit” (viz. Obr. 38)
vykresli prvni bod do scény.

Nasledné po najeti sondou na druhou a tieti poZadovanou soufadnici a potvrzenim téchto
souradnic se vykresli nalezena kruznice a jeji stfed (viz. Obr. 39).

Zobrazi se hodnota priméru (poloméru) kruznice, soutfadnice nalezeného stfedu a zobrazuje
se Udaj o vzdalenosti stfedu kruznice od soufadnic dotykové sondy.

Hodnota primeéru lze pfepinat tlacitkem , Polomer/Prumer” na zobrazeni priméru a
poloméru dané kruznice.

Tlacitko ,,Vnejsi/Vnitrni“ u najizdéni slouzi k Upravé hodnoty poloméru podle toho, jak jsme
najizdéli dotykovou sondou na jednotlivé souradnice kruznice. Jestli z vnéjsi strany nebo z
vnitfni.

Tlacitko , Zapnuto/Vypnuto” u kompenzace ndm upravuje hodnoty soufradnic stfedu, dle
uréené kompenzace ziskané kalibraci dotykové sondy na kruznici (viz. Kalibrace na kruznici).
Tlacitko ,Reset” nastavi vse do vychoziho nastaveni.

Tlacitko ,,Prenest stred” pfenese nalezené souradnice stfedu na dané osy.
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Vnejsi

Vypnuto

Potvrdit

Polomer

Obr. 38: Dotykova sonda — stfed kruznice

Vypnuto

-1.000

1.500

Polomer

Prenest vzdalenost

Obr. 39: Dotykova sonda — stfed kruznice — nalezeni stredu

4.1.4 Stred obrobku

e SlouZi pro nalezeni stfedu obdélnikového (¢tvercového) obrobku zadané ¢tyfmi body pomoci
dotykové sondy.

e Po najeti sondy na pozadovanou souradnici se stiskem tlacitka ,Potvrdit” (viz. Obr. 40)
vykresli prvni bod do scény.
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Nasledné po najeti sondou na zbylé tfi body (kazdy na jedné strané obrobku) a potvrzeni
téchto souradnic se vykresli nalezeny obrobek a jeho stfed (viz. Obr. 410br. 40: Dotykova
sonda — stfed obrobku).

Zobrazi se hodnota souradnic nalezeného stfedu a zobrazuje se Udaj o vzdalenosti stfedu
obrobku od soufradnic dotykové sondy.

Tladitko ,Zapnuto/Vypnuto” u kompenzace nam upravuje hodnoty soutadnic stfedu, dle
urcené kompenzace ziskané kalibraci dotykové sondy na kruznici (viz. Kalibrace na kruznici).
Tlacitko ,Reset” nastavi vse do vychoziho nastaveni.

Tlacitko ,,Prenest stred” prenese nalezené souradnice stfedu na dané osy.

- _____________________

Dotknete se sondou

Zze vsech 4 stran obrobku.
Na kazdou stranu najedte
pouze jednou!

Aktualni pozice l Potvrdit ]
X 0.500
red 3.500

Obr. 40: Dotykova sonda — stfed obrobku
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‘ Dotykova sonda - Stred obrobku
/‘\ Kompenzace Vypnuto
Y i @ :
Vzdalenost od stredu
X 1.500
T Y 1.500
Stred
X 2.000
e o
X 3 \ Y 2.000
‘[ Zpet [ Reset ] [ Prenest vzdalenost

Obr. 41: Dotykova sonda — stfed obrobku — nalezeni stfedu

4.1.5 Roh obrobku

e Slouzi pro nalezeni rohu obdélnikového (¢tvercového) obrobku zadané dvéma body pomoci
dotykové sondy.

o Nejprve je nutné nastavit, ktery roh je hledan pomoci tlacitka ,,Zmenit” u hledaného rohu
(viz. Obr. 42)

e Dale najizdim dotykovou sondou na stény obrobku, u kterych hledam jejich roh.

e Po najeti sondou na poZzadované soufadnice stiskem tlalitka ,,Potvrdit” se vykresli jejich
poloha a nalezeny stfed rohu obrobku (viz. Obr. 43).

e Zobrazi se hodnota soufadnic nalezeného stfedu rohu a zobrazuje se Udaj o vzdalenosti
stfedu rohu obrobku od souradnic dotykové sondy.

e Tlacitko ,Zapnuto/Vypnuto” u kompenzace nam upravuje hodnoty soutadnic stfedu rohu,
dle urc¢ené kompenzace ziskané kalibraci dotykové sondy na kruznici (viz. Kalibrace na
kruznici).

o Tlacitko ,Reset” nastavi vSe do vychoziho nastaveni.

e Tlacitko ,Prenest stred” pfenese nalezené souradnice stfedu na dané osy.
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/‘\ Dotknete se sondou ze 2

Y stran obrobku, kde chcete
nalezt roh.

Na kazdou stranu najedte
pouze jednou!

Potvrdit

Obr. 42: Dotykova sonda — roh obrobku

Prenest vzdalenost

Obr. 43: Dotykova sonda — roh obrobku — nalezeni rohu
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4.2 Automaticky posuv

e Funkce pro automaticky posuv se pouziva spolu s externim modulem relatek. Tento modul se
ptipoji k zatizeni pomoci standardniho sitového kabelu s koncovkami RJ45.

e Slouzi pro spindni vystupu pomaoci reldtek, na které jsou pfipojeny volby pro rychlost posuvu.

e Nejprve je nutné pres volbu nastaveni na hlavni obrazovce (viz. Obr. 44) nastavit poZzadované
urovné rychlosti posuvu pro jednotlivé osy (viz. Obr. 45).

Automaticky posuv
Pozice Aktualni Pozadovana Najizdeni
X 0.500 10.000 Spustit
Y 0.500 Spustit
Z 0.000 Spustit
w 0.000 Spustit
Tolerance ‘ 0.000 ‘
” Zpet ‘ [ Nastaveni ‘ [ HI. cbrazovka

Obr. 44: Automaticky posuv

e Jakmile jsou nastaveny pozadované Urovné rychlosti, Ize jeSté nastavit toleranci, ktera urcuje
pfesnost sepnuti. Pokud je napf. navoleno vypnuti rychloposuvu na hodnotu 10 a tolerance
je 1, vypne se rychloposuv jiz pfi hodnoté 9.
o Nakonec je na hlavni obrazovce nutné nastavit jednotlivé poZzadované hodnoty, kam chceme
dojet.
e Pfisplnénivsech téchto podminek se zptistupni jednotliva tlacitka pro najeti na hodnotu v
dané ose (viz. Obr. 44).
e Pokud tedy uZivatel nastavi pozadovanou hodnotu osy X na 10, vypnuti rychloposuvu na 5 a
zapnuti mikroposuvu na 9, program se zachova nasledovné:
1. Jakmile je na ose X hodnota mensi nez 5 a jdeme smérem do kladnych hodnot, je
zapnuty rychloposuv.
2. Pokud dosahneme hodnoty mezi 5 a 9, stroj jede normalni rychlosti a pfi hodnoté
osy mezi 9 a 10 je zapnut mikroposuv, pro pfesné najeti na pozadovanou hodnotu.
3. Stejnym zpUsobem funguje i opacny smér, protoZze hodnoty pro volby rychlosti jsou
brany jako absolutni.
e Jakmile za¢ne najizdéni na poZadovanou pozici v dané ose, lze posuv kdykoliv odstavit
tlacitkem ,,STOP“ (viz. Obr. 46).
e Signalizac¢ni diody ve spodni ¢asti zobrazuji aktualni stav. Lze tedy poznat na které ose se
najizdi na pozadovanou hodnotu, jaky je smér posuvu a jaka je aktudlni zvolena rychlost.
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e Signaliza¢ni diody v horni ¢asti indikuji, jestli nebyl sepnut néktery ze vstupt. Na tyto vstupy
se zapojuji koncové spinace. Pokud dojde k sepnuti vstupu, zastavi se pohon a rozsviti se
signaliza¢ni dioda. Jakmile uZivatel provede pozadované ukony, musi stisknout tlacitko reset,
aby mohl uvolnit dany vstup a pokracovat v prici.

Obr. 45: Nastaveni automatického posuvu

N S N N N S N N

A A A A A A A A

Obr. 46: Najizdéni na poZadovanou pozici v dané ose
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4.3 Spinani vystupu

e Funkce pro spindni vystupu se pouziva spolu s externim modulem relatek. Tento modul se
ptipoji k zatizeni pomoci standardniho sitového kabelu s koncovkami RJ45.

e Slouzi pro spinani vystupu pomoci relatek dle nastavenych pravidel.

e Pravidla se nastavuji pfes tlacitko ,,Pravidla“. Zobrazi se zde seznam jiZ vytvofenych pravidel
(viz.).

e Pravidla Ize vytvaret a upravovat libovolné, pouze je zde podminka, Ze na jedno relé Ize
aplikovat pouze jediné pravidlo. Ve vysledku lze tedy nastavit napt. 8 pravidel pro 8 relé
vystupd.

e Pravidlo se vytvofi tak, Ze si uzivatel zvoli relé, osu, poZadovanou hodnotu a operator. Napfr.
,X>=10sepnerelé 1“.

e Vsechny vytvorena pravidla lze aktivovat a deaktivovat. Pokud se pravidlo deaktivuje, bude
jej zafizeni ignorovat, ale uZivatel jej nemusi zbyte¢né mazat, aby jej v budoucnu mohl znovu
pouzit.

o U operatoru pro porovnani s hodnotou, kde je rovna se, lze jesté nastavovat toleranci pro
presnost sepnuti. Napf. pokud zvolim, Ze osa dle osy X se ma sepnout relé pfi hodnoté 10
(operator ,,rovna se”), tak pokud nenajedu presné na hodnotu 10, relé se nesepne. Zvolena
tolerance, napft. 1 zplisobi sepnuti relé mezi hodnotou 9 a 11.

e Funkci pro spindni vystupu lze nechat béZet na pozadi aplikace. Je potfeba si vSak dat pozor,
aby spinani vystupu na pozadi aplikace nezpUlsobilo Zadny problém!

e Tlacitko ,Zamknout” necha aktivni volbu pravidel, ale vrati se do hlavni obrazovky, kde
nebude mozné cokoliv zménit, dokud se nepouzije heslo pro odemknuti. Zabrdni se tim
nechténé manipulaci s pravidlo pro nepovolané osoby. Defaultni heslo je , TSMAX_1“ a Ize jej
ménit v nastaveni (viz. 3.13.1).

() RELL X»>= 10.000

h

) REL2 Y<= 10.000

Spustit ]

L

—_—

Obr. 47: Spinani vystupu
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Vystup Pravidlo Citlivost
REL1 X == 10.000 0.000
RELZ Y <=10.000 0.000

Smazat vse

Obr. 48: Pravidla pro spindni vystupu
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4.4 Datovy vystup

e Datovy vystup slouzi ke komunikaci mezi digitalni indikaci TSMAX a programem ,TSMAX
DataOutput”.
e  Funkce pro datovy vystup se zapina v zakladnim nastaveni (viz. 3.13.1).
eV aplikaci pro datovy vystup se zvoli IP adresa serveru a port a pripoji se k digitalni indikaci.
e Jakmile se program pftipoji k digitaIni indikaci, zobrazi se jednotlivé osy z indikace.
e UZivatel si m{iZe tyto osy nastavovat nebo resetovat stejné jako by to délal pfimo v indikaci.
o Mlze si navolit informace o vyrobnim cislu, konkrétnim datu nebo jménu obsluhy.
e Jsou zde i Ctyfi rezimy ukladani:
o Ruéni —kdy pfi stisku tlacitka ,Ulozit” dojde k uloZzeni aktudlnich hodnot os do
tabulky.
o Cas—kdy se nastavi ¢asova perioda pfi které dojde k ulozeni.
o Interval —stejné jako Cas, ale Ize ukladani omezit dalSim ¢asovym udajem —
intervalem.
o Vodici osa — zvoli se konkrétni osa a perioda, kdy pfi pohybu danou osou dochazi
k ukladani hodnot v periodé reprezentujici vzdalenost.
e UlozZené udaje v tabulce Ize smazat jednotlivé pomoci tlacitka ,,Smazat” nebo vsechny
pomoci tlacitka ,Smazat vse“.
e Hodnoty z tabulky Ize ndsledné exportovat do *.csv souboru a pomoci nastavovaciho tlacitka
Ize volit i format uloZeni dat.
e  Pfiulozeni aktualni hodnoty os se spusti zvukova signalizace. Tato signalizace Ize vypnout
tlacitkem se symbolem reproduktoru.
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5 Aktualizace a obnova systému

e Pro vytvoreni USB flashdisku s aktualizacnimi soubory nebo pro obnovu digitalni indikace
slouzi program ,, TSMAX restore”.

5.1 Aktualizace systému

e Aktualizaci Ize provadét v zakladnim nastaveni (viz. 3.13.1).

e Abychom mohli provadét aktualizaci digitalni indikace, je potfeba mit k dispozici flashdisk
s aktualiza¢nimi soubory.

o Flashdisk se vloZi do USB portu v zafizeni a v zdkladnim nastaveni se dle pokyn(i provede
aktualizace.

e Pomocny program slouzi pro vytvoreni aktualiza¢niho flashdisku.

e Tlacitkem , Hledat” najdeme a vybereme flashdisk pfipojeny do PC, na ktery chceme nahravat
aktualiza¢ni soubory.

e Nasledné pres vybiraci volby nize vybereme potrebné aktualizaéni soubory.

e Jakmile je vSe vybrano, tlaéitkem , Vytvorit” spustime proces tvorby aktualiza¢niho flashdisku.

e Pozor, tento proces nejprve vymaze vSechna data z flashdisku!

Verze programu 1.0 ® 2.0 IE' El

Vyberte seriovy port a pripojte se k nemu

Seriovy port ‘ j Prohledat ‘ ‘ Pripojit ‘

USB Flashdisk ~ Obnoveni systemu

Najdete a vyberte USB flash disk

Hledat

Oddil Velikost Nazev

Vyberte soubory pro aktualizaci a obnovu systemu

Zavadec Vybrat
Jadro systemu Vybrat
Souborovy system Vybrat
Licence Vybrat
Vytvorit
Verze 1.04 © 2022 - TIRKA a spal., s.r.o.

Obr. 49: Tvorba aktualizacniho flashdisku
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5.2 Obnoveni systému

o Pokud se digitalni indikace dostane do nechténého stavu a nelze ji spustit, je mozné ji zkusit
obnovit pomoci tohoto programu.

o K tomu slouzi zalozka , Obnoveni systemu” (viz. ).

e Prvné je vSak nutné zvolit verzi programu. S nejvétsi pravdépodobnosti budete mit verzi 2.0.
Starsi verze je pro prvni generaci digitalnich indikaci.

o Nasledné je potreba propojit digitalni indikaci s PC pomoci sériového prevodniku RS-232 na
USB. Vybrat pfislusny sériovy port a pfipojit se k nému.

o Jakmile je vSe nachystdno, stisknete tlacitko ,Spustit“ a dale postupujete dle pokyni
V programu.

e Pozor, obnova systému odstrani vSechny uZivatelské nastaveni a ulozené hodnoty, véetné
aktualizaci. Systém se vrati do tovarniho nastaveni.

Vyberte seriovy port a pripojte se k nemu

j Prohledat ‘ ‘ Pripojit

USB Flashdisk ~ Obnoveni systemu

Nejprve zvolte seriovy port a otevrete jej

Spustit

* Obnoveni systemu indikacni jednotky odstrani vsechny uzivatelske nastaveni,
ulozene hodnoty a aktualizace.

Obr. 50: Obnoveni systému
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Obr. 50: Obnoveni systému



